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Numero de tonalidade recomendado
pela norma DIN EN 379:2009

Corrente (ampéres) A

Processo

deSolda ' o T . 10 . 15 . 30 | 40 | 60 | 70 Too. Hmm.pmo 175|200 mmm.mmo.moo.wmo 400|450 moo.moo
Eletrodo 8 9 10 11 2 | 13 |
MAG 8 9 10 11 | 12 | 13 4
TIG e 9 10 11 | 12 | 13
MIG 9 10 n | 12 13 |14
MIG Liga leve 10 n | 12 | 13 | 4
Arco carbono 10 11 7 12 A 13 _ 14 ; 15
Corte plasma 9 Ho_ 11 12 13 ﬂ
Solda plasma 5 e | 7| 8 9 10 n | e

15| 6 |10 | 15| 30 . 40 . 60 | 70 |100| 125 Hmo. 175 'moo.mmm 250|300 wmo.hoo.k_mo.moo 600

A tabela recomenda a melhor tonalidade para a maioria dos processos de soldagem. Entretanto, de acordo com as situagoes de uso,
uma tonalidade superior ou inferior a tonalidade recomendada poderd ser utilizada.
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Mdscara de solda confeccionada em policarbonato e poliamida, leve,
alta resisténcia ao impacto, filtro de escurecimento automadaitico,
bateria de litio recarregdvel através de células solares, controle
manual de tonalidade de 4/39-13, nivel de sensibilidade ajustavel para
baixo e alto, carneira (suspensdo) com aparador de suor e catraca
com ajuste para baixo e para trds.

@ RECOMENDADO PARA

Protecdo dos olhos e face do usudrio, contra impactos de particulas
volantes, radiagdes e contra luminosidade intensa, provenientes de
processos de soldagem (MIG, MAG, TIG, plasma, eletrodos revestidos
e esmerilhamento).

IEF]| INSTRUGGES DE USO E CONSERVAGAO

+ Manter em local luz solar
e de intempéries;

A madscara de solda vem pronta para o uso. Basta o usudrio
ajusta-la & sua cabega e selecionar o numero de tonalidade correta
para o processo de soldagem desejado;

+ Verifique se a placa de protecdo externa estd limpa e gque nenhum
tipo de sujeira esta cobrindo os dois sensores no filtro frontal;

- Remova a pelicula protetora antes de usar e verifique se a placa de
protecdo interna e externa estdo fixadas corretamente;

* Inspecione todos os componentes da mdscara de solda antes do uso;
- Verifigue os sinais de uso anterior ou dano (se a mdscara de solda
apresentar qualquer rachadura ou parte trincada, deve ser
substituida imediatamente antes de ser usada novamente para
evitar ferimentos graves);

+ Verifigue a intensidade da luz antes de cada utilizacdo;

- Selecione 0 numero de tonalidade correta para o processo de
soldagem desejado;

+ Ajuste a mdscara de solda de modo que o casco esteja selado tdo
baixo quanto possivel em relagdo a cabeca e perto da sua face;

* Ajuste o dngulo do casco na posi¢do para baixo regulando o
limitador de ajuste da carneira.

seco e arejado, protegido da
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Controle de tonalidade:

+ O numero de tonadlidade é definido manualmente entre 4/9-13
(confira a tabela de numero de tonalidade para determinar o
apropriado);

* Selecione uma série girando o botdo de tonalidade até que a seta
aponte para a opg¢do desejada.

Restrigcoes e limitagdes:

* Ndo cologue a mdscara de solda em superficie quente;

* Nunca abra ou force o filtro de escurecimento;

* Antes de usar, assegure-se que as definigdes da fungdo esta
colocada na posi¢cdo adequada de solda ou esmeril e 0 tempo

de retorno ajustado em curto, médio ou longo;

* A mdscara de solda ndo protege contra riscos de impactos graves;
* A mdscara de solda ndo protege contra liquidos;

* Ndo realize reparos ou modificacdes na mdscara de solda. Isso
colocard o usudrio em risco e resultard na perda de garantic;

+ Qualquer tipo de alteracdo do equipamento serd de responsabilidade
do usudrio;

* Limpe a superficie regularmente;

+ Limpe somente utilizando um pano Umido com solugdo neutra;

+ Cuidado para ndo molhar o filtro de escurecimento, pois pode
comprometer seu funcionamento;

+ N&o utilizar nenhum tipo de solvente durante a limpeza da mdscara
de solda.

-} ,
E’é DURABILIDADE / VIDA UTIL

Indeterminada. A durabilidade ou vida util da mdscara de solda
depende de vdrios fatores que envolvem o tempo e frequéncia de
uso, cuidados do usudrio, a observagdo dos requisitos de instrucoes
de uso e conservacdo, entre outros. Diante destas varidveis a
definicao da vida util da mdscara de solda somente serd possivel apods
a redlizacdo de testes prdticos no local de trabalho. A mdscara de
solda deve ser substituida guando estiver danificada.
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Placa de protec¢do externa
VIC-35514

Carneira completa com catraca
VIC-35511
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Por favor remova a g

protetoraantes de | o fayor remova a pelicula

protetora antes de usar.

Placa de protegdo interna
VIC-35513
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